
亚龙 YL-558型 0i mate TD数控车床实训设备 

 

一、设备功能说明 

 亚龙 YL-558型 0i mate TD 数控车床实训设备由数控控制台、数控系统、PMC

单元、伺服进给单元、机床控制电路、伺服变压器、PMC练习模块、机械十字

滑台等组成。各进给轴由伺服电机控制，主轴由变频器控制，刀架采用 4工位电

动刀架；根据岗位技能要求，学生可以进行数控机床的安装调试、参数设置、伺

服性能优化、数据备份、PMC编程、故障诊断与维修、数控编程操作等多种技

能的实训。配置的 PMC训练模块，包含了数控机床 PMC基本训练模块、刀架、

主轴换挡等常见的数控机床 PMC控制编程项目，实训项目的设计上，可以先进

行数控 PMC基本指令、基本功能的实训，后在逐步完成机床操作面板模拟、刀

架控制、车床主轴换挡的 PMC设计等项目模块的训练，符合学生由简单到复杂

的认知过程，培养学生自主学习的能力。 

实训设备采用模块化的结构，配置 YL-552A 型十字滑台来满足数控机床机电

联调的技能训练要求。 

配置的智能化故障维修系统通过产生故障、故障分析、故障诊断、线路检查、

故障点确定等过程训练学生数控机床维修能力，配合计算机软件可以进行学生登

录、自动评分、成绩统计等方便的实训结果评价功能，还可以通过网络连接进行

数控技术的应知考核，大大减轻教师的故障设定、评分、统计等工作量，是一套

综合的数控技术设备。 

电源部分设置漏电开关和缺相保护电路，在发生漏电、短路、缺相、设备保

护电路自动动作。电机旋转部分带有机玻璃安全防护。 

实训设备采用铁质钣金亮面喷塑结构，外形采用符合人体工程学的“Z”形，

实训设备底部采用移动滚轮方便移动，实训设备的正面包含数控系统、PMC 单

元、伺服单元、电机单元、PMC训练模块 ，其中数控系统、PMC单元、PMC练
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习板安装在台面上，数控系统镶嵌在有机玻璃台架上，PMC 练习板采用丝印技

术仿真印刷，包含了刀架换刀的各动作输入输出信号，便于了解换刀的动作过程，

给维修提供依据；伺服单元、电机单元安装在台面下，均设有安全有机玻璃隔离

防护；实训设备的背面包含伺服变压器、机床控制电路，强电部分设计有安全防

护，机床控制电路的元件采用网孔板安装，可以根据实训项目需要自主设计安装

方案。 

YL-552A型十字滑台实训设备主要是为解决数控机床机械拆装项目的实训难

而特别设计的，（在传统的数控机床机械拆装实训中，一般采用真实机床来进行

机械拆装训练，其教学成本高，机床部件重量大，很难开展大范围拆装与精度检

测教学，）该十字滑台是提炼了真实机床在拆装过程中的核心技能，即学生主要

是拆装传动部件，例如滚珠丝杆、直线导轨、联轴器、伺服电机等，该设备是把

这些部件集成到一台十字滑台上进行练习，这样既节约了成本，又训练了核心技

能，为了保证精度与刚性，十字滑台模块整体为高刚性的铸铁结构，采用树脂砂

造型并经过时效处理，确保长期使用的精度，导轨采用直线导轨，直线导轨安装

采用与真实机床安装相同的压块结构进行固定；轴承采用成对的角接触轴承；结

构上采用模块化，下装有滑轮，可以自由移动，可以完成机械传动部件中的丝杆、

直线导轨、丝杆支架的拆装实训及导轨平行度、直线度、双轴垂直度等精密检测

技术的实训，完成机电联调与数控机床机械装配核心技能的训练，可以选配光栅

尺模块，完成螺距补偿、反向间隙补偿等实训项目。 

三、设备实训项目 

1）数控机床编程、操作类实训： 

1) 数控机床编程、操作 

2） 数控机床电气部分的实训： 

1) 数控机床电气原理的学习 

2) 数控机床电气组成的学习 

3) 数控机床电气控制及 PMC的学习 

4) 主轴与进给轴控制的学习 

5) 数控机床控制电路安装实训 

6) 电气原理图及装配图的识图与绘制  

7) 主轴、进给轴、系统、伺服驱动等参数设置  

8) 数据备份  

9) 主轴、进给轴、刀架、冷却等模块的基本功能调试  

10) 主轴、进给轴、刀架、冷却、各轴限位、回零等模块的功能调试  
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11) 智能化故障设置与故障诊断维修（含软件与硬件） 

12) 十字滑台的机械安装 

13) 检查平行度与垂直度 

14) 反向间隙调整实训 

15) 行程限位参数设定实训 

16) 回零参数设置实训 

17) 螺距补偿设置实训 

四、设备配置 

表 1：基本配置 

序号 名称 主要部件、器件及规格 数量 

1 实训台 558型数控机床实训设备 1台 

2 数控系统 发那科 FANUC 0i mate TD 1台 

3 主轴单元 欧姆龙 3G3JZ-S004 1台 

4 驱动器 发那科βis交流伺服系统 2套 

5 电动刀架 四工位电动刀架 1台 

6 电子手轮 手摇脉冲发生器 1只 

7 光电编码器 增量式光电编码器 1只 

8 主轴电机 三相异步电机 1只 

9 电器元件 漏电保护器、断路器、交流接触器、继电器 1套 

10 智能考核系统 包含硬件与软件 1套 

11 双轴滑台 YL-552A（含光栅尺） 1台 

12 方尺 300mm*300mm 1台 

13 杠杆百分表 含磁性表座 1只 

五、技术参数 

1. 电源：三相五线 AC 380V±10%  50Hz； 

2. 数控控制台尺寸：长（mm）×宽（mm）×高（mm）＝1600×1020×1350； 

3. 整机功率：≤1.5KW 

4. 漏电保护：漏电动作电流≤30mA； 

5. 缺相自动保护、过载保护  

6. 伺服电机扭矩：4NM 

7. 丝杠行程：280mm 

8. 丝杠参数（直径 mm/螺距 mm）:16/05 

9. 滑台外形尺寸：长（mm）×宽（mm）×高（mm）＝800×600×900； 
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如有技术问题请联系：  13758735522  （吕先生） 
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